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JETFLOW o
AIRMOVER)

JETFLOW AIRMOVER &r en Coandaejektor som konverterar en liten mangd tryckluft till en stor
volym snabbt strémmande luft. Den arbetar med praktiskt taget alla typer av fluider och fasta
partikiar, saknar rorliga delar och erbjuder en saker ventilation i explosiva miljoer.

Alla modeller &r forsedda med jordskruv for effektiv aviedning av statisk elektricitet.

Tillampningar Fordelar
e Uppsamling - transport av pappers- och plastspill e Maximal sékerhet - ingen elekiricitet
# Plock och sugenhet e Tillférlitlig - inga rorliga delar, underhallsfri
e Punktkylning och utsugning vid industriella processer e Laga driftskostnader
e Utsugning av svetsgaser | tranga utrymmen e Latt attinstallera
e Utsugning av avgaser fran testbankar e Unik utformning av spaltéppning vilket ger
e Evakuering av explosiva och giftiga gaser maximal lufthastighet och verkningsgrad
e Ventilation av kloaksystem, gruvor och tunnlar ® Storinsugsarea - reducerar tryckfall
e Kylning och utspéadning av avgaser fran férbrannings ® Variabelt flode

motorer. Ejektorn monteras direkt pa avgasroret och e Flexibelt modulutférande

spader, kyler samt kastar ivag avgaserna. ® Robust, kompakt, portabel
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Funktion

JETFLOW AIRMOVER kan drivas med tryckluft, nga
eller gaser.

Priméarflodet trycks med hig hastighet ut genom en smal
cirkuldr spalt som har sddan aerodynamisk utformning att
luftstrémmen haftar vid den krékta ytan vid inloppet.
Fenomenet ar kant som "Coandaeffekten” eller "vagg-
effekten” och ger upphov till en kraftig luftstrom.

Pa grund av priméarflodets expansion och efterfdljande
acceleration, uppstar ett undertryck vid den dppna arean
och dess omgivande medium.

Sekundarflodet suges inoch transporterastillsammans
med priméarfiddet ut med hig hastighet.

Det totala utfiddet som &r summan av forsérjningsflode
och sugfléde, &r normalt ca 20 ggr primarflodet (volyms-
enheter}, beroende pa forsorjningstryck, forsorjnings-
fldde och spaltéppning.

| JETFLOW AIRMOWVER kyls och blandas primar- och
sekundarflodet mycket effektivi.

1. Primar tryckluft (férsoriningsflode) leds in radiellt och
sldpps ut genom en ringformad spalt, dar den
acceleras genom lamindr stromning dver den krékta
ytan (Coandaeftekten),

2. Sekundar omgivningsluft (sugflode) induceras ge-
nom det undertryck som bildas.

3. Inducerad luft blandas, kyles och utspades med den
expanderande priméarluften i det divergerande ut-
loppsraret.

4. Luft pressas ut med hog hastighet genom utloppet
och drager med sig omgivande terfidriuft.

JETFLOW AIRMOVER drivs i de flesta fall med tryckluft
max 4 bar. Den ringformade spaltGppningen &r dimen-
sionerad for optimal prestanda och levereras, om inte
annat angives, med en nominell spaltdppning.

Storlek 10 och 20 erbjuder steglds installning av spalt-
&ppning och fixeras med lasring. Storlek 40, 100, och
200 kan kompletteras med shims for &ndring av installd
spaltéppning.

Modelinummer anger ingangstppningens diameter (10,
20, 40, 70, 100'0ch 200.

Vid val av AIRMOVER &r f6ljande uppagifter nbdvandiga

1. Vilket totalt utfléd (m*/'min) erfordras

2. Tillganglig tryckiuftskapacitet (m3/min)
3. Tillgangligt lufttryck (bar)
4

Skall flera iedningar anslutas till inlopp och/eller
utlopp, specificera respektive |&ngd, 1.D samt vagg-
bekladnads friktionsmotstand.

Sekundar

Tertiir

Utflodeskurvor med standard spaltéppning och
fritt flode.

Mer detaljerad information finns for varje modell och
spaltbppning.
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Farsarjningstryck (bar)

Inducerat flode (sugflode)/tryck karakterristika.
Kurvorna visar den effekt sugmotstandet har pa utflodet
samt det negativa eller positiva tryck varje modell kan
generera.

Kurvorna baserar sig pé standard spaltoppning och 2,85
bar.
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MOde“ T0 (genomiopp @ 10 mm T _

J 10 &r den minsta storleken och tillverkad i aluminium {AL)

eller rostfritt stdl (SS). Spaltdppningen kan justeras steglost

och fixeras med |3sring,

Typiska anvandningsomraden:

@ Punktutsug vid l6dning och svetsning, ventilation och kyl-
ning, transport/plockning av |&ttare saker etc.

Max sugformaga: 1400 mm vp.

J 10 kan kompletteras med "atomiser’’ vilket majliggar till-

forsel av vatska till den inducerade (sug) luften. Detta for att

skapa en luft/vatskeblandning vid mynningen. JI10H
20 H ohelsctad (i laft] J10 H h:h‘ltt,qul‘l 0.08 mm
& T3 mm Exumpsl: e i. — = I | ) | I |
B 41 mm Farsieiningsir 2 bar E [ Ewnrmpel:
g ﬁ*rnwr v 7 Spattappning 008 mim + E | Farsorinirgstc 3.5 bar
E 12 BSPT Primarvolym 010 m3/'min E Maottryck  B00 mmowp
F Bmm Totalvolym 0.9 m%min |+ - = - | Sugflode 0.4 m3imin |
G 1/8" BSPT . i
H 32 mm E i
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Farsdeiningstryck (barl Inducerat {sug) fade (Mm3/min}

MOdE" 20 genomlopp @ 20 mm

J 20 tiliverkas i aluminium {AL) eller rostfritt stdl (55).

Spalten dr steglost justerbar och fixeras med lisring, Spalt-

dppning kontrolleras enkelt med ett bladmétt, J 20 &r forsedd

med jordskruy for avledning av statisk elektricitet (explosiv

miljol.

Typiska anvindningsomraden:

® Punktsug av svetsgaser, ventilation/kylning, uppsamling-
transport av pappers- och plastspill/remsor,

1 20 kan kampletteras med “atomiser’’ vilket majliggar till-

farsel av vatska till den inducerade luften. Detta for att skapa

en luft/vatskeblandning,

420 n-hllmdflh Tuftd J 20 besastad, spah 0,13 mm
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| C 80 mm Farsoriningtr, 2 bar 3 -
D 2" BEPT Spaltdpphing 0,15 mm F? arin] 28 b
E 11/2" gepr Frimanyalym 0.4 m3/min N T
F 14 mm Totalvolym 3.3 mrd/min Sup'l‘lr;:lu 1.1 m!fn::ﬁ =
‘G 8" BSPT He= S PRI |
Lipia ot H 14 mm |
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Modell 40 (genomiopp 0 40 mm )

J 40 tillverkas i gjutjarn, zink legering eller rostfritt.
Spalten ar som standard installd till 0.25 mm.

Typiska anvandningsomriden:

® WMindre tankrengiring, kylning, punktutsug, tankven-
tilation, uppsamling/transport av pappers- och plast-

spill/remsor,

= i
& 268 mm
B B0mm |([E 86mm |H 200mm | K 108 mm
CHEmm |F 265mm || 130mm | L 95 mm
O 12mm |G 1 BSPT [J 300mm (M 16 mm
Mosdei| Best.nr Material |Massa (kg
BAVITOR0 | Gjutjlirn 1.4
B30/27206 | 55
B30/27061 | Zinkleg. | 2.9
B30/27206 | 35
Bi‘] 830/27082 | Zinkieg. | 32
[;E B0/27060 | Giutjirn | 2.8

B30/28073 Shims 0,13 mm
B30/28074 Shirms 0.25 mm
BI02ETRS Shime 0.50 mm

Totalt utflide {1l m3imin)

J 4l E obelastad (fri luft)

Exempel
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Farsar|ningsts,  bar
t2 Bpaltbppring 0,18 mm
Primarvalym 1.0 m3/min
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Farstriningstryck [bark

Undertryek {mm vp)

JAN F helssrad, cpale 018 mm

10084 Exampal:
Forstrjrningstr. 3.5 bas
e Mattryck 700 mm vp
| Sugfiode 3.5 mdimin

Modell 704

genomlopp @ 70 mm

J 704 &r gjuten i zinklegering pch &r speciellt framtagen far
effektiv anvandning i tuffa och farliga miljder typ gruvor,

tunnlar, aviopp etc.

J 704 &r forsedd med spaltrengdringsmekanism, sé att spalt-
oppning snabbt kan rengdras frin partiklar i den kompri-
merade tillférselluften. Spaltoppning 0,38 mm.

Den integrerade flansen majliggdr direkt anslutning till sug-
slang eller ror, J 704 kan dven forses med ljuddampare pé
sug- och utflédessidan, Far att uppna full effekt miste bida

ljudddmparna anvandas,
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A 455 mm E 140 mm
B 131 mm F 10 mm
C 294 mm G 34" BSPT
O 178 mm H 30 mm

I mim)

wiflodde

Totalt

J 704

J 704 obelasad (fri hefe)

Exempal
Farsori ningstr. 2.5 bar
Spahidppning 0.38 mm
Primiirtufy 4 md‘min
Tonalwalym 45 md/min
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J 704 balsrtsd, cpakt 0,38 mm
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Modell 100 (genomiopp @ 100 mm

J 100 ar tillverkad i stal, Kan dven pd begaran tillverkas i
aluminium. Spalten ar som standard justerad till 0,25 mm.

Typiska anvindningsomraden:

@ Ventilation av avloppssystem, trénga utrymmen, olje-
cisterner, bil/jarnvagstankar, svetsgaser, uppsamling/

transport av pappers- och plastspill ete.

Modell J 100 Best.nr Massa (kg)
E] B30/27070 85
E]::] 830/27074 | M0
B_‘_:j BAVZTOTE | 119
(o] [ v |
E Banvzror? | 180
E a30/27080 | 140

N.B. J 100 F & H inkludarar inloppsflans 28107,

Totalt utflode (Nm3 min

J 100 A kan firses med utloppstians 28108,
Blida flansarna ar 4 mm tjocka,

B3D2E113 Shims 0,13 mm

B30/28114 Shims 0.256 mim

BAWIBI11S Shims 0.51 mm

J 100 obalastad 1t buftl

Exemps|: -
Forsbeningstr 2 bar |
Spahoppning 0.5 mm 4
Primirluft 8 md/min
Totalvolym 95 m3.-'m|l1J

v s

Pritnarvalym |Mmd/min} { Farsar ningsfioda)

Lindey tryck | rmm vp)

Ton
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J 100 G

J 100 belasad, spalt 0.5 mm

| Enermirel:
Farsdajningsrr 2.8 bar
Mottryck 600 mm vp
Sugdlbde 24 m3/min
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Modell 200 senomiopp 200 mm)

J 200 &r tillverkad i stdl. Spalten &r som standard justerad

till 0.25 mm,
Typiska anvéndningsomriden:

® ‘Ventilation av gruvor och gasledningar, stora drivmedels-
tankar, forflyttning och utspédning av skorstensrk.

N.B, J 200 & kan firees med flins ITE16
B30y27813 Shims 0,068 mm
B30/27814 Shims 0.08 mm
B30/27815 Shims 0,25 mm
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Fins 830/ 27804
kG ™axp 11 mm
A B30 mm O 310 mm G TEmm
B 107 mm E 301 mm H 600 mm
C 725 mm F 88 mm | 450 rm
J 05 mm
Wodal| Best.ar | Massa kgl
B B30/27118 | 140
Eﬁ:i] 830/27115 | 280
EEj B30/Z7120 | 300
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J 200 obelastad (fri luft)
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Firsariningsr, 2 hat i
Spaltoppning 0.6 mm 5
Primiicluft 156 ma‘min o _?
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Férsinjningstryck (bar)

1 300 balested, spalt 0.5 mm
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JetFlow Airmover

For erhdllande av extra utflode men med lagre hastighet,
kan Airmovern placeras inuti ett kort ror.

— . . . Luft- Luft- Luft-
Exempel pa stromningshastighet 15 m fran ejektorns mynning. Modell Mat- | fisde | hastighet| tryck
z = = . nkt | m¥/min i
Modell  |Mynnings- Max hastighet vid 4 bars matningstryck it ulid (I R
g vid | 5mfran [10mfran | 15mfran
mynning | mynning | mynning | mynning MODULE 40E A A 15.8 2555 | 584
cm? m/min m/min m/min m/min
10 1.8 6300 98 — =
20 7.5 6040 375 187 125 e 300 mm |
40 622 2730 243 121 81
| 702/704 128,7 1305 167 83 &5 T
100 2164 1595 265 132 88 E
200 6743 1382 405 202 135 g wooueso |B | B 41 | 1275 | 75
Ils =
1100 obelastad (fri luft) 1704 obelastad (fri luft)
Exempel 1 3 | '- !
70 m? bransletank behover ventileras | samband med S sof— 704 e N S -
inspektion och underhall. & Exempel 2 g
Faststall hur manga luftvaxiingar som kravs/min. och £ | . 2
jamfor med respektive ejektors utflbdeskurvor. 5 | o
1 luftvéixling/min kravs d.v.s. 70 m?min. E % 5
Av diagrammen framgér att modell 100 ar den minsta n; [ £ &
ejektorn som klarar defta med et matningstryck av2bar = “E -3 5
och spalléppning 0,25 mm ger 70 m*/min. . s E =
Luftiérbrukningen blir ca 4 m?/min. = T 2 £
£ 2 3 g
g = 2
= 80 — ot = =
Exempel 2 ] Tnmwwu “El 5 =
) Iuftfdrbrukning £ * .,
Tillgéng pa tryckluft &r mycket begransad. Vilken ejektor 50 — & £ 1°
ger hégsta utfiodet utan last? . / N imin o] | St |
Tillgangligt: Matningstryck 1 bar med fdrstrjningsfide - 4 y el =
2 m3/min. 30 08 ML mee e OB \f'a < ¢
Modell 704 med spaltoppning 0,388 mm forbrukar drygt ot P
2 m¥%min vid 1 bar och ger et utfidde av 30 m¥/min. e o o] T e [t P-
- S - L4
L L v == ’ s 3 |
2 3 2 : |
Férsoriningstryck (bar) Farsorpningstryck (bar)
J10 H belastad, spalt 0.08 mm J 20 belastad, spalt 0.15 mm
Exempel 3 J10 1
i pe - Exempel 3
Ejektor skall anvandas for att generera ett undertryck vid 1200 N 1200 ) 420 N R
krympning av skumgummimaterial inuti en plastpase. Exempel 3
For att &stadkommatillracklig krympning kravs ett under- %
tryck motsvarande 1000 mm vattenpelare. T 1000 4 T 1000 — .
Diagrammen visar att modell 10 och 20 klarar under- E N Z - - - —
N 2 E
trycket. . a \‘I 3.% = w00 =
Modell 10 &r billigare, men kraver fyra ganger langre tid % < \ E‘ \'}5,
an modell 20 for att uppna maximal krympning. g N \ _‘5 &
2 soo}—PN\ - € o0 L e ———
= - 2 2 8
R 2, L ‘o,
é &>
) "2 "9,,‘.
400 <2 7 %‘ ‘ 400 - P"ﬂ(—
N O N7, N
G
= WY | - \
RN AN
\ /I % NN

0.2 0.4

[ X ] a8
Inducerat (sug) fiode (Nm3/min)

10 20 30
Inducerat {sugl flode {Nm3/min)
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